Macisanas stratégija

Dizains un tehnologijas. 8.3. Ka virpo ar koka virpu darinétu izstradajumu?

Instrukcija darbam ar koka virpu

Izvélies sev
nepiecieSamos
instrumentus,
paliginstrumentus,
materialus un personigos
aizsarglidzeklus.

Darba vides izvéle

Sagatavo materialu
virposanai.

Darbibas ar virpu un
drosiba

Sakarto darba vietu
péc darba veiksanas.

Apalkoki, zagmateriali, saplaksnis,

virpas kalti, smil$papirs, koka virpa, zagis,
evele, amurs, [imspiles, papira nazis,
aizsargbrilles, centra noteicgjs u. c.

Parasta virpa un UNIMAT virpa.

Virpojama materiala sagatavoSana p&c izméra (detala
+ virsmers).

Virposana, izmantojot skici vai Sablonu.

Izslédz virpu no elektriskas padeves.

Sakarto darba vietu — instrumentus, paligierices —, un
materialus noliec tiem paredzetas vietas.

Attiri darbgaldus no skaidam ar tam speciali paredzetu
suku.

Uzslauki gridu ar tam speciali paredzetu gridas slotu.
Notiri, sakarto un noliec paredzetaja vieta darba
apgerbu un individualos aizsardzibas lidzeklus.
Parbaudi, vai nav palikusi gruzdosi, kvélojosi priekSmeti,
atkritumi vai materiali, un, ja tadi ir, apdz€s tos ar tideni.

Izslédz ventilaciju un apgaismojumu.
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Dizains un tehnologijas. 8.3. Ka virpo ar koka virpu darinétu izstradajumu?

Virposana ar UNIMAT, izmantojot skici

/

1 Veic punktésanu = ar
iegriezumu vai iesisanu, lai
iestiprindtu virpas prieksgjo (A)
un pakalgjo (B) balstu!

-
/

2. lestiprini detalu virpa (C)!

Parliecinies, ka detalas rotdcijas virziend
nav nekas, ko varétu savainot, un péc
tam parbaudi, vai detala ir iestiprindta,
ieslédzot un izslédzot virpu, jo detala var
aizlidot pa gaisu (ja ir ielikta par valigu)
vai negriezties (ja saspiesta par stipru).

-

/

3. Noregulé kalta atbalstu 3-6 mm
attaluma no detalas!

-
/

4. Nem skici un aizzimé uz detalas
virpojama priekSmeta sakumu un
beigas.

Janem véra centra dzilums, kas radds

punktésanas laikd, lai tas neietekmé

detalas vizudlo izskatu vai pielietojamibu.
-

© Valsts izglitibas satura centrs | ESF projekts Nr. 8.3.1.1/16/1/002 Kompetencu pieeja macibu satura



Dizains un tehnologijas. 8.3. Ka virpo ar koka virpu darinatu izstradajumu?

a N\
Veic detalas rupjo pirmapstradi, GrieSana - kalts ir |oti slipi pret koka detalu.
turot kaltu virs detalas centra linijas.
Virposanu veic gan no labds, gan
kreisds puses.

Jauzmanads, lai netiek izlauzti
atseviski koka gabali. Ja tas notiek,
tad jgsamazina apstrades dzilums,
samazinot kalta piespiesanas spéku.

Grebsana - kalts ir gandriz paraléli kalta
atbalstam.

Kalts nedrikst atrasties zem detalas
centra linijas virposanas laika!

Virposanas procesd nepdrtraukti
japarliecinds, vai detala ir stingri

nostiprindta virpd.

N
-

Parliecinies par detalas izméru — detalas diametram
jabdt par 3 mm lieldkam nekd planotds detalas
platakds vietas diametrs! Tikai tad rupjd pirmapstrade
ir pabeigta.

N
-

Noslipé detalu ar smilSpapiru!

Pastav risks aizdedzindt detalu, skaidas
vai pasu smilspapiry, ja pédéjo tur ilgstosi
piespiestu pie rotéjosas detalas!

.
4 N

Iznem detalu lauka no virpas un nogriez liekas
virsméra dalas ar nazi vai nozagé ar zagi!

- J
4 N\
Ja detala bUs paredzéta lietoSanai saskaré ar partiku, tad apstrada to ar ellu, bet, ja

dekorativai funkcijai, — krdiso, lako, beicé&, dekupé u. c.
\ %
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Dizains un tehnologijas. 8.3. Ka virpo ar koka virpu darinatu izstradajumu?

Virposana ar parasto virpu

Nosaki sagataves centru! Kvadratveida
sagatavei abos galos novelc ar zimuli diagondles.
Cilindriskai sagatavei lidz 60-70 mm izmanto
centra noteicéju.

Veic punktésanu! Sagataves gald, kuru griez
Mikstd kokd trijzobis, ir jGizveido 3-5 mm
padzilindsanu veic dzili iezadgéjumi: vienvirziena
ar punktsiti, bet cietda vai krustisku. Tas atkarigs no
kokd ieurb nelielus stiprindjuma zobu skaita.
caurumus.

Noévelé sagataves Skautnes, lai,
veicot pirmapstradi, neizrautu robus
sagatave.

lestiprini sagatavi virpa!

Pieliec sagatavi priekséjam balstam, pievirzi
pakalgjo balstu, nofiksé sagataves centrd, ar
sviru piegriez.

Pagriez sagatavi ar roku un parbaudi
stiprindjuma dro8ibu, vai tas nekustas.

Nem vérd, ka detalas diametrs samazindsies,
veicot virposanu péc skices, taisnojot detalas
malas un slipéjot.

/
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Dizains un tehnologijas. 8.3. Ka virpo ar koka virpu darinatu izstradajumu?

~

Noregulé kalta atbalsta mehanismu
2-5 mm att@lumad no tuvakds sagataves
malas vai Skautnes!

Lendm pagriez sagatavi un parliecinies, ka
td nepieskaras kalta atbalsta malai!
Kalta atbalsta malai jalodt viend limeni

ar sagataves simetrijas asi vai 2=5 mm
augstak par to!

Pirmapstrdade - rupja virposana

Panem pusapalo kaltu un izveido cilindra formul!
Kalta galu iebidi 1,5 mm dzili un, turot nemainigd
lenki pret kalta atbalstu, pdrbidi vairdkas reizes

pdr visu sagataves virsmu!

Gludvirposana

To veic ar slipo kaltu. Kalta gals pret sagatavi
japagriez 30-50° lenki.

Virpo cilindra, konusveida, ieliektu vai izliektu lodveida virsmul!

NN O

N L

Tirapstradi veic ar slipo kaltu!

Noslipé virsmul!
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10.

1.

Dizains un tehnologijas. 8.3. Ka virpo ar koka virpu darinétu izstradajumu?

Nogriez virpotajam izstraddjumam galu!
lzmanto slipo vienskautnes vai divskautnu
kaltu!

Galu griesanu veic tikmér, kamér izveido
10-12 mm "kaklinu”.

Virsmas apstrade. Veic lakosanu, kradsoSanu vai beicésanul!

Virsmas apstradi var veikt, arl izstraddjumam griezoties virpd. Vienigi jdievero
drosiba, lai nenosmérétu sienas vai savu apgérbu, panemot parak lielu daudzumu
lakas uz marles vai vates tampona.
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